
江松ED3L-XXAEA简明调试
（V1.00）                

V1.00 初稿



埃斯顿伺服主要参数:

Pn001（电机旋转方向） 断电生效
0为正方向、1为负方向 0为正方向、1为负方向

0/1 0/1

Pn002（绝对值/增量选择）  断电生效
绝对值 增量

000 100

Pn007（三相/单相供电方式选择）  断电生效 00 00

Pn100（调谐方式选择） 断电生效
 1003  1003

Pn101（刚性调整）  立即生效
其余各轴 翻转轴/机械手Y轴 其余各轴 翻转轴/机械手Y轴

 40 20 40 20

Pn106（负载惯量）  立即生效  100  100

Pn505（上电抱闸延时） 立即生效
有刹车 无刹车

-100 不设置

Pn506（下电抱闸延时） 立即生效
有刹车 无刹车

100 不设置

Pn509（原点信号输入端口分配） 断电生效  8261  8261

Pn511（刹车信号输出端口分配） 断电生效
有刹车 无刹车

14 不设置 

Pn516（输入端口取反）  立即生效
 111  111

Pn521（外接电阻是否生效） 断电生效
有电阻 无电阻

10 11

Pn535（外接电阻阻值）  断电生效
有电阻 无电阻

50 不设置 

Pn536（外接电阻功率） 断电生效
有电阻 无电阻

100 不设置

注：

1、pn001电机方向、pn101
刚性、pn106惯量，可根据
实际情况调整！

2、pn725（电子齿轮比分
子)、pn726（电子齿轮比分
母）

  扩散/PE/板P/清洗——绝对                         PE/清洗（翻转）——相对



埃斯顿伺服几种常见的报警处理方法:

1、上电出现                /                                          /                                          /                检查Pn000、Pn509、pn516设
       置是否正确。

2、A47（绝对值编码器电池电压过低）。检查是否为编码器插头重新插拔或驱动器首次通电。若是驱动器
      首次通电或重新插拔了编码器插头，请使用Fn010和Fn011进行清除后重新上电。若不是驱动器首次通电
      或重新插拔了编码器插头，请检查电池的连接和电压（3.6V），确认无误后使用Fn010和Fn011进行清除
      后重新上电。

3、A04（过载）。首先检查电机刹车参数是否正确设置（Pn505为-100、pn506为100、pn511为14）。其次    
      检查电机使能（run)后，刹车继电器是否正常点亮、电机端刹车所需直流24V是否正常、电机刹车是否   
      有正常打开的轻微声响。再次检查驱动器的U V W端子相序是否与电机端一一对应。如以上检查完毕仍    
      旧不能解除报警，建议检查外部机械是否有卡阻的情况。

4、A15（泄放电阻损坏）。检查是否有外接泄放电阻。若有电阻，检查pn521是否为10，pn535、pn536 
      是否设置正确，实际电阻是否真的损坏。若无电阻，检查Pn521是否为11。

5、A81（电机U V W接线错误）。检查电机是否带刹车。若有刹车，检查Pn505是否为-100、pn506是否为
      100、pn511是否为14。检查驱动器的U V W端子相序是否与电机端一一对应，是否有短路。若无刹车，
      检查Pn505是否为0、pn506是否为0、pn511是否为10.



附0：接线图                        50W-400W



附0：接线图                        750W-2KW



附0：接线图（驱动器输入与输出）

CN1脚号 定义 连接PLC侧、电源侧

13 24V 24V

15 HmRef 原点信号

6 BK+ 抱闸输出

7 BK- 抱闸输出



附1：参数设置方法 （注意：参数需在伺服停止运行时更改，有些更改后立即生效/有些更改后需断电生效）

举例：
将Pn102参数从100变为85修改方法：
按Mode键 →                           

按INC或DEC键→                               

按ENTER键→                          

按INC/DEC键盘，变更数据为00085→                           

或者长按ENTER出现小数点· 再单按ENTER可进行移位操作，然后可以按INC/DEC键盘，变更数据。

按一次ENTER或MODE键，返回参数显示→



附:2：伺服JOG操作(强制点动）



附:3：恢复出厂设置  （注意：简码显为          时，无法进行恢复出厂值）

以下为恢复参数出厂值的操作步骤

1． 按MODE键，选择辅助功能模式。
 
2． 按INC键或DEC键，选择恢复参数出厂值的功能号码

3． 按ENTER键，进入恢复参数出厂值模式

4． 按住ENTER键保持一秒钟，将参数恢复成出厂值

5． 松开ENTER键，返回功能号码的显示



附4：清除绝对值多圈信息及错误 (注意：出现A47—A51报警时需进行如下操作）



附5：伺服监视与功能代码



附6：报警代码











附7：编码器电缆焊线图



附8：动力电缆焊线图

无制动器

有制动器


